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SKRUTKA SO ZAPUSTNOU HLAVOU

POVRCHOVA UPRAVA C4 EVO

Viacvrstvova povrchova uUprava na baze epoxidovej zivice a hliniko-
vych ciastocCiek. Nepritomnost hrdze po skuske trvajucej 1 440 hodin,
vystavenim solnej hmle podla ISO 9227. S moznostou pouzitia v exteriéri
v prevadzkovej triede 3 a koroznej triede C4 testovaného vyskumnym
ustavom Research Institutes of Sweden - RISE.

HROT 3 THORNS

Hrot 3 THORNS umoznuje znizit minimalne vzdialenosti instalacie. Je
mozné pouzit viac skrutiek na mensom priestore a skrutky vacsich roz-
merov na mensich prvkoch.

Vysledkom je znizenie nakladov a casovej narocnosti.

DREVO OSETRENE V AUTOKLAVE

Povrchova uprava C4 EVO je certifikovana v sulade s americkou normou
AC257 pre pouzitie v exteriéri na dreve s oSetrenim typu ACQ.

DREVNA KOROZIA T3

Povrchova uprava je vhodna na pouzitie na drevach s kyslostou (pH) vys-
Sou ako 4, ako su smrek, smrekovec a borovica (pozrite str. 314).

B
SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED
PRIEMER [mm] 3 (& 8) 12
DLZKA [mm] 12 ( (a0 320) 1000
PREVADZKOVA TRIEDA (51 Wsce Jcs)

ATMOSFERICKA KOROZIA (o1 W c- M cs W ce)

DREVNA KOROZIA

o el

OBLASTI POUZITIA

e panely na baze dreva

e masivne a vrstvené drevo

o CLTalVL

e dreva s vysokou hustotou
e dreva s upravou ACQ, CCA
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PREVADZKOVA TRIEDA 3

Certifikovana na pouzitie v exteriéri v prevadz-
kovej triede 3 a kordznej triede C4. Idedlna na
fixovanie montovanych panelov a tramov (Raf-
ter, Truss).

BESIEDKY A TERASY

Mensie rozmery su idedlne na fixovanie dosiek
a listovych priecok exteriérovych teras.
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I KODY AROZMERY

d, KOD L b A ks dy KOD L b A ks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSEVO440 40 24 16 500 HBSEVO8100 100 52 48 100
TX420 HBSEVO450 50 30 20 500 HBSEVO8120 120 60 60 100
HBSEVO460 60 35 25 500 HBSEVO8140 140 60 80 100
HBSEVO4545 45 30 15 400 HBSEVO8160 160 80 80 100
4,5  HBSEVO4550 50 30 20 200 HBSEVO8180 180 80 100 100
TX20 HBSEVO4560 60 35 25 200 8 HBSEVO8200 200 80 120 100
HBSEVO4570 70 40 30 200 TX40 HBSEVO8220 220 80 140 100
HBSEVO550 50 24 26 200 HBSEVO8240 240 80 160 100
HBSEVO560 60 30 30 200 HBSEVO8260 260 80 180 100
5 HBSEVO570 70 35 35 100 HBSEVO8280 280 80 200 100
TX25 HBSEVO580 80 40 40 100 HBSEVO8300 300 100 200 100
HBSEVO590 90 45 45 100 HBSEVO8320 320 100 220 100
HBSEVO5100 100 50 50 100
HBSEVO660 60 30 30 100
HBSEVO670 70 40 30 100
HBSEVO680 80 40 40 100 I SUVISIACE PRODUKTY
6 HBSEVO6100 100 50 50 100
HBSEVO6120 120 60 60 100
X0 HBSEVO6140 140 75 65 100 \I;:(tlUSSTE:l,Z?ENA PODLOZKA
HBSEVO6160 160 75 85 100 y ,
HBSEVO6180 ~ 180 75 105 100 A & b 4 bozrite str. 68

HBSEVO6200 200 75 125 100

I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

=13 T 5

d

Lt dS

t; ] b |
GEOMETRIA
Menovity priemer d, [mm] 4 4,5 5 6 8
Priemer hlavy dk [mm] 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50
Priemer jadra d, [mm] 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40
Priemer drieku dg [mml] 2,75 3,15 3,65 4,30 5,80
Hrubka hlavy ty [mm] 2,80 2,80 3,10 4,50 4,50
Priemer predvrtania® dys  [mm] 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0
Priemer predvrtania(@ dyy  [mm] - - 3,5 4,0 6,0

(Upredvrtanie plati pre drevo z ihliénanov (softwood).
(2)predvrtanie plati pre tvrdé dreva (hardwood) a pre LVL z bukového dreva.

MECHANICKE PARAMETRE

Menovity priemer d, [mm] 4 4,5 5 6 8

Odolnost v tahu frensk KNI 5,0 6.4 7,9 11,3 20,1

Moment na medzi skizu My INm] 3,0 4,1 5,4 9,5 20,1
drevo ihli€nanov LVL z ihlicnanov LVL z buku s predvitanim

(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)

Parameter 5

odolnosti vytiahnutia faxic IN/mm2] 187 150 29.0

Parameter >

vnikania hlavy fheaax  IN/mm?] LU 20 )

Suvisiaca hustota P, [kg/m3] 350 500 730

Vypocitana hustota Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

Pre pouzitia s inymi materialmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

O skrutky skrutkované BEZ predvrtania Pk < 420 kg/m3
F s a=0° Fs \ a=90°
d;  [mm] 4 4,5 5) 6 8 d;  [mm] 4 4,5 5 6 8
a, [mm] 10-d 40 45 10-d 50 60 80 ag [mm]  5-d 20 23 5-d 25 30 40
a, [mMm]  5-d 20 23 5.d 25 30 40 a, [mMm] 5-d 20 23 5-d 25 30 40
azy [mm] 15-d 60 68 15.d 75 90 120 azy [mm] 10-d 40 45 10.d 50 60 80
azg. [mm] 10d 40 45 10-d 50 60 80 az. [mm] 10d 40 45 10.d 50 60 80
az¢y [mm] 5. 20 23 5-d 25 30 40 azy [mm]  7d 28 32 10.d 50 60 80
ag. [mm] 5. 20 23 5.d 25 30 40 ag. [mm] 5. 20 23 5-d 25 30 40
O skrutky skrutkované BEZ predvftania 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
F s a=0° s \ a=90°
d; [mm] 4 4,5 5 6 8 d; [mm] 4 4,5 5 6 8
a, [mm] 15-d 60 68 15.d 75 90 120 a, [mm] 7d 28 32 7d 35 42 56
a, [mm] 7d 28 32 7-d 35 42 56 a, [mm] 7d 28 32 7d 35 42 56
azy [mm] 20-d 80 90 20-d 100 120 160 azy [mm] 15.d 60 68 15.d 75 90 120
az. [mm] 15.d 60 68 15.d 75 90 120 az. [mm] 15d 60 68 15.d 75 90 120
agy [mm]  7d 28 32 7-d 35 42 56 agy [mm]  9d 36 41 12.d 60 72 96
ajc [mm] 7d 28 32 7-d 35 42 56 azc [mm] 7d 28 32 7d 35 42 56
@ skrutky skrutkované S predvitanim
F s a=0° RN \ a=90°
d; [mm] 4 4,5 5 6 8 d; [mm] 4 4,5 5 6 8
a [mm]  5-d 20 23 5-d 25 30 40 a, [mm]  4-d 16 18 4.d 20 24 32
a, [mm] 3-d 12 14 3-d 15 18 24 a, [mm] 4-d 16 18 4.d 20 24 32
azy [mm] 12.d 48 54 12.d 60 72 96 azy [mm] 7d 28 32 7d 35 42 56
azg. [mm] 7d 28 32 7-d 35 42 56 azg. [mm] 7d 28 32 7d 35 42 56
agy [mm]  3d 12 14 3-d 15 18 24 agy [mm] 5. 20 23 7d 35 42 56
azc [mm] 3d 12 14 3-d 15 18 24 azc [mm] 3d 12 14 3-d 15 18 24
a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = dq = menovity priemer skrutky
namahana koncova cast uvolnend koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY

« Minimalne vzdialenosti splfaju poziadavky normy STN EN 1995:2014 v sulade byt minimalne rozstupy a vzdialenosti subezné s vlaknom vynasobené koe-
s ETA-11/0030. ficientom 1,5.

* V pripade spajania ocel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (a1, ap) vynaso- * Rozstup aj uvedeny v tabulke pre skrutky s hrotom 3 THORNS a dq>5 mm
bené koeficientom 0,7. zalozené bef predvftania do drevenych prvkov s objemovou hmotnostou py

» V pripade spajania panel-drevo mozu byt minimalne rozstupy (a1, ap) vyna- = 429 kg/m ?VUhOI medzi pos:obemm S'bf,a vlakrjaml = O°Jeyodhadovany
SolPEnE e ieamie 065, na zaklade skusok ako 10-d; pripadne pouzite moznost 12-d v sulade so STN

EN 1995:2014.
« V pripade spajania prvkov z duglasky tisolistej (Pseudotsuga menziesii) musia

DREVO | HBSEVO | 55



I STATICKE HOONOTY CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

STRIH TAH
geometria drevo-droevo drevo-d:evo panel-drevo ocel:-drev? vytzi;‘l:ir::tie vytzi:‘l:il:::tie vnikanie
€=90 e=0 tenka platna £=90° €=0° hlavy
( : w: w: e e R W — . T@?T
I === == .
L b A Ryv,90k Ry,0, Span Rvk | Spiate  Ruk Rax,90,k Rax.0. Rpead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kNI [kN] [kNI]
40 24 16 0,83 0,51 0,84 1,12 1,21 0,36 0,73
4 50 30 20 0,91 0,62 12 0,84 2 1,19 1,52 0,45 0,73
60 35 25 0,99 0,69 0,84 1,26 1,77 0,53 0,73
45 30 15 0,96 0,61 0,97 1,42 1,70 0,51 0,92
45 50 30 20 1,06 0,69 1 0,97 295 1,42 1,70 0,51 0,92
60 35 25 1,18 0,79 0,97 1,49 1,99 0,60 0,92
70 40 30 1,22 0,86 0,97 1,56 2,27 0,68 0,92
50 24 26 1,29 0,73 1,20 1,56 1,52 0,45 1,13
60 30 30 1,46 0,81 1,20 1,65 1,89 0,57 1,13
70 35 35 1,46 0,88 1,20 1,73 2,21 0,66 1,13
> 80 40 40 1,46 0,96 o 1,20 2o 1,81 2,53 0,76 1,13
90 45 45 1,46 1,05 1,20 1,89 2,84 0,85 1,13
100 50 50 1,46 1,13 1,20 1,97 3,16 0,95 1,13
60 30 30 1,78 1,04 1,65 2,24 2,27 0,68 1,63
70 40 30 1,88 1,20 1,65 2,43 3,03 0,91 1,63
80 40 40 2,08 1,20 1,65 2,43 3,03 0,91 1,63
100 50 50 2,08 1,38 1,65 2,61 3,79 1,14 1,63
6 120 60 60 2,08 1,58 18 1,65 3 2,80 4,55 1,36 1,63
140 75 65 2,08 1,67 1,65 3,09 5,68 1,70 1,63
160 75 85 2,08 1,67 1,65 3,09 5,68 1,70 1,63
180 75 105 2,08 1,67 1,65 3,09 5,68 1,70 1,63
200 75 125 2,08 1,67 1,65 3,09 5,68 1,70 1,63
100 52 48 3,28 1,95 2,60 4,00 5,25 1,58 2,38
120 60 60 3,28 2,13 2,60 4,20 6,06 1,82 2,38
140 60 80 3,28 2,13 2,60 4,20 6,06 1,82 2,38
160 80 80 3,28 2,60 2,60 4,70 8,08 2,42 2,38
180 80 100 3,28 2,60 2,60 4,70 8,08 2,42 2,38
200 80 120 3,28 2,60 2,60 4,70 8,08 2,42 2,38
8 220 80 140 3,28 2,60 e 2,60 * 4,70 8,08 2,42 2,38
240 80 160 3,28 2,60 2,60 4,70 8,08 2,42 2,38
260 80 180 3,28 2,60 2,60 4,70 8,08 2,42 2,38
280 80 200 3,28 2,60 2,60 4,70 8,08 2,42 2,38
300 100 200 3,28 2,62 2,60 5,21 10,10 3,03 2,38
320 100 220 3,28 2,62 2,60 5,21 10,10 3,03 2,38

€ = uhol medzi skrutkou a vlaknami
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I UCINNY POCET PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

Unosnost spoja s pouzitim viacerych skrutiek rovnakého typu a rozmeru méze byt nizsia ako

sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.

V pripade viacerych skrutiek usporiadanych subezne s vlaknami vo vzdialenosti a; sa charakte-

risticka ucinna unosnost spoja rovna:

R R

ervk = Mer™ Muk

Hodnota ng je uvedena v tabulke podla n a a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 173 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00
()Pri strednych hodnotach ay je mozna linearna interpolacia.
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY

Charakteristické hodnoty st podla normy STN EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030.

Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
Rk

d VM

mod

Koeficienty yy a kg sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

Stanovenie rozmerov a kontrola drevenych prvkov, panelov a ocelovych
platni musi byt vykonané samostatne.

Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale-
nosti.

Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované
bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.

Odolnost v strihu bola vypocitana pri uplnom zaskrutkovani zavitovej casti
skrutky do druhého prvku.

Charakteristické odolnosti v strihu panel-drevo boli stanovené na doskach
OSB3 alebo OSB4 v sulade s normou STN EN 300 alebo drevotrieskovych
doskéch v sulade s normou STN EN 312 s hrubkou Sppay @ hustotou py =
500 kg/m3.

Charakteristicka odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola vypocitana s ohla-
dom na minimalnu d{zku upevnenia rovnajucu sa b.

Charakteristicka odolnost proti pretiahnutiu hlavy bola stanovena na dreve-
nom prvku alebo prvku na baze dreva.

V pripade spoja ocel-drevo je zvycajne zavazna pevnost ocele v tahu vzhla-
dom k oddeleniu alebo preniknutiu hlavy skrutky.

Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii softvér MyProject (www.
rothoblaas.com).

Minimalne vzdialenosti a statické hodnoty pre CLT a LVL st uvedené v ¢asti
pre HBS na str. 30.

Charakteristické odolnosti skrutiek HBS EVO s HUS EVO su uvedené na
strane 52.

MY Kompletny vypocet pre projekt drevenych konstrukcii?

PROJECT Stiahnite si MyProject a ulahgite si pracu!

SOFTWARE

Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° (Ry 90 ,k) @ 0° (Ry g k) medzi vlidknami druhého prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti v strihu panel-drevo a ocel-drevo boli stanovené
pri a 90° medzi vlaknami dreveného prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti v strihu na platni su stanovené na tenkej platni
(SpLATE < 0.5 dg). Pre hrubu platnu si pozrite statické hodnoty pre skrutku
HBS na str. 30.

Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli stanovené pri uhle
€ 90° (Ryx.00,k) @i Pri 0° (Ray o k) medzi vldknami dreveného prvku a ko-
nektorom.

Pri vypocte bola brana do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.

Priinych hodnotach py mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (odolnost
v strihu drevo-drevo, odolnost v strihu ocel-drevo a odolnost v tahu) pre-
pocitané koeficientom kyens-

Rlv,k - kdens/v 'Rv,k
R’

axk ~ kdens,ax . Rax,k

thead,k - kdens,ax | Rhead,k
[kg%rﬁ] 350 380 385 405 425 430 440
C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 107
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

Hodnoty odolnosti uréené takymto spésobom sa mozu lisit v prospech
bezpecnosti od hodnét uréenych presnym vypoctom.
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